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Téma

Pilovani je technologie r&niho obrabéni, p¥i které dochazi k oddlovani trisek
viceb¥ritym néstrojem — pilnikem.

V tomto studijnim materialu jsou popsany:
a) druhy pilnik @ a jejich ¢asti
b) bezpe&nost prace
c) upinani obrobki

d) technika pilovani rovinnych ploch
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Vyklad

PILOVANI

Pilovani je technologie r&niho obrabéni, pri které dochazi k oddlovani tFisek
viceb¥itym nastrojem — pilnikem, jehoz tvar a velikost sevoli podle charakteru
obrdbéné plochy, druhu materidlu obrobku, tlou¥ky ubirané vrstvy a podle
poZadované jakosti povrchu.

V dnedni dob je pilovani nahrazovanotuznymi zpisoby strojniho obrami, ale nap
v nastrojastvi, opravarenstvi a kusové vyeake nedd&asto strojem nahradit

Pilnik je vicelsity nastroj z kalené oceli, se sekanymi nebo fréngwmi zuby. Pilniky urené
pro ruéni pilovani maji stopku pro nasazeni rukojeti, pstrojni pilovani se pouZzivaji

pilniky s gimocarym vratnym pohybem nebo pilniky roté.

Zakladni ¢asti a druhy zubii pilniku :
1-télo , 2-stopka , 3-tukojet
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a) jednoduché zuby, b) kiiZové zuby, c) zuby frézované, d) zuby rasple
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Pilniky s jednoduchymi zuby pouzivame na&kké kovy a plasty, kzové zuby lépe di
tiisku a obvykle se pouzivaji pro pilovani oceli, ptad/yuzijeme g UGpravach teva
a mekkych plast.

Velikost rukojeti pilniku musi byt

piimérena velikosti stopky. Nardzi se
pomoci dewné paléky — jinym

zpasobem by mohlo dojit ke zrami.

Prasklou nebo jinak poSkozenou
rukoje’ musime neprodlénvymenit.

SrédZzeni  poSkozené rukojeti se
nejsnaze provadi mezi mén

pootevenymicelistmi s\raku.

Nasazovani rukojeti na pilnik
a) spravny pomér mezi stopkou a otvory v rukojeti pilniku,
b) naraZeni rukojeti pomoci dfevéné palicky, ¢) nesprivny
postup naraZeni rukojeti

Zakladnim pedpokladem dobreho polovani je vhédn
upevreny swrak, jehoz spravna vySka nad podlahou méa

odpovidat obrazku.

Takovéto umisini swraku je vyhovujici i g jinych

rucnich pracich #ezani, ohybani, nytovani...) prowdnych

Spravna vyska ve s\wraku.
svéraku pro ruéni obrab&ni
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MensSi obrobky se upinaji do &aku tak, aby

5af 10

vycnivaly nadcelisti co nejmés. Fri nevhodném

% upnuti by pruzily. Chceme-li, aby se povrch
obrobku neposkodil @elisti swraku, nasadime

na ¢elisti vloZzky z hlinikového nebo mosazného

plechu.

Pri pilovani se stavime ke &aku bokem, s levou nohou nakemou mirg vpred. Pohyb
pilniku je vyvozen pohybem celéhid.

Rukoje&’ pilniku drzime v pravé dlani,
leva ruka vyvazuje pilnik na druhém

konci tak, aby ho udrzovala neustale

horizontalni poloze.

Spravné drZeni pilniku pfi praci
a) pfi pohybu vpfed pilnik zatéZujeme,
b) pfi zpétném pohybu pilnik odlehujeme

K pilovani nejprve pouZijeme &t8i pilniky s hrubSim sekem.{iPhrubovani pilujeme
dlouhymi zdvihy a na pilnik sithtlacime. Unérné se vzfistajicim pozadavkem nagsnost
volime jemrjSi pilniky, na pilniky méa tlacime a zkracujeme také délku zdvihuhBm

pilovani opakova&ikontrolujeme rovinnost, piip. kolmost pilovanych ploch.
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Pt pilovani wtSich rovinnych ploch
ménime sn¥r pilovani, abychom
videli, kde pilnik zabira na
vyvysenych mistech. V z&w

piluieme stale opatdi a castj

Spravna poloha a postup pii pilovani vé3i rovinné merime.

plochy

Zawrecnou Upravu povrchu provedeme tzebtahovanim FJ 4 J
jemnym pilnikem. B obtahovani drzime pilnik ¢éma rukama \

a pohybujeme jim rovna@liné s delSi stranou materialu.

Pomoci jemného pilniku takérazime hrany pod Ghlem

piiblizng 45°

Pilnik zanesenyiiskami musimeiasto ¢istit,
protoze tisky by na finalni ploSe zanechavaly
ryhy. Jestlize se pilnik zanaSi opako¥aje
potteba také zvazit, zda jsme pro dany
material zvolili spravny typ a velikost zab
Cisténi provadime dréhym kart&em nebo
mosaznynxi duralovym plechem. Tahy vzdy

vedeme ve s#iu horniho seku. Castji

musime pilnik ¢istit zejména f konené

Cisténi pilniku Upravé povrchu.

a) draténym kartatem, b) zaostfenym mosaznym plechem
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Procvi ¢eni

Otazky k opakovani:

Jaké druhy pilni znate?

Jak se bezge¢ narazi pip. vyrazi rukojé pilniku?
Jak vysoko ma byt gvak @i ru¢nim obrakni?
Jak spravé upiname obrobek do &aku?

Popiste spravnou techniku pilovani.

Popiste techniku pilovani rovinné plochy.

Jak kontrolujeme rovinnost pilované plochy?

Jak dokogujeme pilovanou rovinnou plochu?

© © N oo g & w N RF

Jak¢istime pilniky?
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